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Cel pracy:

* /Zbadanie wybranego procesu
produkcyjnego, oraz usprawnienie
analizowanego procesu,

* Zastosowanie nowoczesnych metod
usprawnienia procesu produkcyjnego w
celu wyeliminowania wystepujacych
niezgodnosci.



Zakres pracy:

Analiza wybranego procesu produkcyjnego;

Opracowanie dokumentacji technologiczne;
produkcyi;

Zastosowanie metod FMEA, IDEFO, Rozkladu Pareto;

Identyfikacja wystepujacych 1 potencjalnych
problemow w analizowanym procesie produkcyjnym;

Opracowanie zalecen umozliwiajacych poprawe
realizowanego procesu produkcyjnego;

Zastosowanie technologii grupowej (TG) w
przygotowaniu 1 realizacji produkcyi;



Produkowany asortyment

Firma ,,JACEK” zajmuje sie
produkcjq kompletnego systemu
odprowadzenia wody deszczowej
z blachy stalowej ocynkowanej

W sktad w/w systemu wchodzq
takie elementy jak:

Rynny

Rury
Zakonczenia
Kolanka
Narozniki

Haki i obejmy.










Etapy wykonania projektu FMEA

*Typowanie wad: (analiza Pareto-Lorenza)

*OKkreslenie przyczyn wad i ich skutkow (analiza
Ishikawy)

*Rozpocze¢cie wypelniania arkusza FMEA
Oszacowanie czynnikow ryzyka

*Wyznaczenie grupy przyczyn wadliwosci najsilnie;j
oddzialywujacych na wadliwos¢ ze wzgledu na liczbe

priorytetu RPN

*Wprowadzenie dzialan zaradczych



Wady wystepujace w asortymencie

* Do najczesciej wystepujacych wad
Jakie pojawiajq si¢ przy produkcji
Systemu orynnowania mozemy
zaliczyc:

- Pekanie polqczen lutowanych

- Uszkodzenia mechaniczne
wynikajqce z niestarannego
transportowania i przechowywania
wyrobow gotowych

- Niedokiadnqg obrobke, brak kontroli
po wykonaniu operacji

- Niewtasciwe parametry materiatu
wejsciowego (zbyt twardy, albo zbyt
miekki)

- Korozja wynikajqca ze ztego
zabezpieczenia blachy baqdz wyrobow
gotowych w trakcie transportu i/lub
magazynowania













Wnioski

* Nie przestrzegane sa zasady dotyczace transportu 1
magazynowania blachy (brak oston
przeciwwilgociowych w trakcie transportu, zbyt duza
wilgotnos¢ w magazynach),

* Hala produkcyjna jest za mata, brak jest
odpowiedniego wyposazenia,

* Brak jest w firmie jasno okreslonych zadan 1 wymagan
dla poszczegolnych pracownikow, a posiadany park
maszynowy nie jest nalezycie wykorzystywany,



* Nalezy zastosowa¢ wozki transportowe, co
ograniczy zabrudzenia 1 uszkodzenia mechaniczne
wytwarzanych detali,

* Ujednolici€ 1 jasno okresli¢c miejsca w ktorych ma
by¢ dokonywana kontrola parametrow
produkowanych wyrobow 1 sposob jej
przeprowadzania,

* Uruchomi¢ gniazdo produkcyjne z
wykorzystaniem osobnych maszyn 1 wdrozy¢

technologie grupowa dla detali faczonych za
pomoca lutowania.



Podjete dzialania naprawcze

W chwili obecnej w firmie zostat cz¢sciowo wdrozony
program naprawczy w oparciu o wnioski wyciagnigte z
przeprowadzonej analizy

Wykonane zostaly nastepujace dziatania:
Opracowane zostatly procedury postepowania dla pracownikow
przy produkcji poszczegolnych akcesoriow

Rozpoczeta sie adaptacja budynku gospodarczego na hale

produkcyjng
Wykonywane sq urzqdzenia transportowe wskazane we wnioskach,
ktore usprawniq przebieg procesu produkcyjnego

Mozliwos¢ wdrozenia pozostalych zalecen i dokonczenia catego
procesu usprawnienia procesu produkcji uzalezniona jest od
mozliwosci finansowych i zasobow kadrowych firmy



Dziekuje za uwage



