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10. Liczba punktów ECTS: 4 

11. Poziom (podstawowy/zaawansowany): podstawowy 

12. Wymagania wstępne: 

Podstawowa wiedza na temat planowania i sterowania produkcją. 

 

13. Cele kształcenia: 

Przekazanie studentom informacji o systemach produkcyjnych oraz sterowaniu przepływem 
produkcji w zaleŜności od wielkości produkcji i jej dedykowalności (na magazyn, na 
zlecenie). Omówienie zasad harmonogramowania produkcji oraz sterowania 
międzykomórkowego i wewnątrzkomórkowego.  Omówienie niektórych technik planowania 
i sterowania produkcji (MRP, JIT, KANBAN, OPT).  Zapoznanie studentów z zadaniem 
wyznaczania partii produkcyjnych i bilansowania zadań ze zdolnościami produkcyjnymi oraz 
ze sterowaniem według pilności zleceń, klasyfikacją reguł priorytetu oraz z oceną 
skuteczności reguł priorytetu. Omówienie wybranych komputerowo zintegrowanych 



systemów planowania i sterowania produkcją (np. CDN XL, IFS). 

 

14. Opis treści kształcenia w ramach poszczególnych form zajęć: 

14.1. Wykład: 

Harmonogramowanie Zasady tworzenia harmonogramu. Metody międzykomórkowego 
sterowania przepływem produkcji. Metody wewnątrzkomórkowego sterowania przepływem 
produkcji. Sterowanie operacyjne: szeregowanie wejściowe części, szeregowanie operacji, 
szeregowanie zamocowań. Zasady sterowania przepływem produkcji. Sformułowanie 
zadania harmonogramowania oraz klasyfikacja zadań harmonogramowania. Ogólne zadanie 
wyznaczania partii produkcyjnych i obciąŜenia maszyn. Sterowanie według pilności zleceń. 
Klasyfikacja reguł priorytetu. Ocena skuteczności reguł priorytetu. Typy, formy o odmiany 
organizacji produkcji, planowanie i sterowanie produkcją (MRP, JIT, KANBAN, OPT). 

 

14.2. Ćwiczenia/Ćwiczenia tablicowe: 

 

 

14.3. Laboratorium/ Ćwiczenia praktyczne: 

Omówienie modułowej budowy zintegrowanych systemów do zarządzania 
przedsiębiorstwem. Zajęcia laboratoryjne bazujące na module wspomagającym planowanie i 
sterowanie produkcji. Omówienie przeznaczenia modułu „Produkcja CDN XL”. 
Definiowanie receptur dot. produktów, składników, robocizny, materiałów ubocznych. 
Definiowanie listy zleceń kompletacji/dekompletacji. Tworzenie dokumentu zlecenia oraz 
jego predekretacja i księgowanie. Sposoby realizacji i rozliczeń zleceń. Definiowanie 
raportów o stopniu realizacji zleceń produkcyjnych, braków, historii towarów i kontrahentów. 

 

14.4. Projekt: 

 

 

14.5. Seminarium: 
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