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10. Liczba punktów ECTS: 5 

11. Poziom (podstawowy/zaawansowany): podstawowy 

12. Wymagania wstępne: 

Wiadomości z zakresu procesów produkcyjnych. 

 

13. Cele kształcenia: 

Celem wykładu jest zapoznanie studentów z podstawami automatyzacji wytwarzania, 
przesłankami jej stosowania, realizowanymi zadaniami oraz warunkami eksploatacji i 
efektami stosowania automatyzacji wytwarzania. 
Celem laboratorium jest zapoznanie studentów ze strukturą systemów automatycznej 
produkcji, sposobami i systemami programowania obrabiarek sterowanych numerycznie, 
zastosowaniem robotów w EAW. 
Celem projektu jest zapoznanie studentów z automatyzacją sztywnoprogramowalną, 
zasadami budowy, korzystania i przeznaczenia baz narzędziowych wspomagających 
automatyzację produkcji. 

 

14. Opis treści kształcenia w ramach poszczególnych form zajęć: 

14.1. Wykład: 



Studenci zdobywają wiedzę z zakresu automatyzacji wytwarzania. Podstawy automatyzacji 
wytwarzania obejmują między innymi: cel stosowania, realizowane zadania, zasady 
wdraŜania i eksploatacji, a takŜe korzyści wynikające ze stosowania tego rodzaju produkcji. 
Omawiane są równieŜ automatyczne systemy produkcyjne, ich struktura, wady i zalety, 
zasady doboru. Dopełnieniem treści wykładu jest zapoznanie studentów z zasadami 
sterowania maszyn i urządzeń pracujących w cyklu automatycznym oraz sposobami 
rozwiązywania problemu bezobsługowej pracy takich urządzeń w dłuŜszym czasie. 

 

14.2. Ćwiczenia/Ćwiczenia tablicowe: 

 

 

14.3. Laboratorium/ Ćwiczenia praktyczne: 

Automatyczne systemy produkcyjne na bazie maszyn i urządzeń sterowanych numerycznie. 
Pakiety umoŜliwiające programowanie maszyn i urządzeń sterowanych numerycznie. 
Nadzorowanie pracy OSN. Komputerowo zintegrowane wytwarzanie. 
1. OSN – budowa, zadania, moŜliwości działania 
2. Elementy zautomatyzowanych systemów produkcyjnych sterowanych numerycznie 
3. Projektowanie technologii na OSN  
4. Systemy monitorowania i diagnozowania 
5. Roboty przemysłowe w EAW 
6. CIM 

 

14.4. Projekt: 

W czasie zajęć studenci gromadzą wiedzę niezbędną do samodzielnego przygotowania 
projektu. Opracowują dla wybranego procesu produkcyjnego dobór narzędzi obróbkowych i 
warunków obróbki. 
1. Automatyzacja sztywnoprogramowalna 
2. Baza narzędziowa stosowana do wspomagania projektowania procesu technologicznego w 

programie KSPTWIN 
3. Katalogowa baza narzędziowa 
4. Algorytm postępowania przy doborze parametrów pracy obrabiarki sterowanej 

numerycznie 
5. Przykłady doboru i warunków dla róŜnych zadań 
6. Analiza doboru narzędzi dla zadanego procesu technologicznego 

 

14.5. Seminarium: 
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